Dijital DOnUsUmde
Yapay Zeka Destexli
MES Cozumileri ve Verimlilik




Konzek Teknoloji

Konzek Teknoloji, EndUstri 4.0 gozumleri bagligi altinda Yapay Zeka Destekli MES,
Ortam izleme, Enerji Yonetimi, Sistem Otomasyon ve Proses Kontrol alanlarinda

yazilim ve donanim gozumleri gelistirmektedir.

- Alaninda uzman ve egitimli kadrosu ile Ar-Ge ¢caligmalar yaratayor.
- Konzek Teknoloji 30.000+ kontrol cihazi, 45.000+ sensor Uretti.

- DUnyada 70'den fazla lilkede Konzek triinleri kullaniliyor.

Kurulus Yil 2014

Llokasyon Istanbul, Izmir

(Merke2z)
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Hayat Kimya

Hayat Holding catisi altinda 1987 yilinda kurulan Hayat Kimya A.S. hizli tiketim
Uranleri sektoérinin globallesen 6nemli bir Tirk oyuncusudur. Tarkiye'den sonra
Cezayir, Misir, iran, Fas, Bulgaristan, Rusya, Nijerya, Pakistan ve Kenya'da
istirakleriyle dinyada 10 Glkede Gretim, satis ve pazarlama faaliyetlerine devam
etmektedir.

- (Uretim kapasitesiyle) Diinyanin 5. biiyuik markali bebek bezi Uireticisi, Ortadogu, DoSu
Avrupa ve Afrika'nin en buiyuik temizlik kagitlar Greticisi.

- Turkiye'nin en biiytik 49. sanayi kurulusu, en biiyiik 34. Ihracatgisi.
- Gittigi tUum cografyalarda, bulundugu kategorilerde pazarin ilk 2 oyuncusundan biri.
- Avrupa’' da kapasitesi ve yuksekligiyle en bliyuk tam otomatik deposuna sahip.

- Tarkiye'de, hizli tiketim sektoriniin en buyuk Ar-Ge Merkezi yatirimi, 91 biliminsani ve
50'nin Uzerinde patent calismasiyla yenilikgi calismalara devam ediyor.
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Konzek Teknoloji’nin
Retmes COozumu
Neleri Kapsar?




MESA

Uretim Yurutme Sistemi INTERNATIONAL

Where Manufacturing Meets IT

Retmes Nedir?

MESA standartlarina uygun olarak geligtiriimis olan Retmes, Uretim merkezleri ile
ERP arasindaki Uretim suUreclerine ait butln igleyisi yoneten entegre sistemler

butunudur.

retmesMMS  Uretim izleme Sistemi
retmesPvs Enerji Yonetim Sistemi
retmes OEE Toplam Ekipman Verimliligi

retmesmia Yapay Zeka Destekli Uretim
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Uretim Takip

Tum veriler, Uretim merkezlerinde bulunan, PLC, HMI, Kiosk ve sensor vb. gcevre
birimlerinden alinarak yerel sunucu veya bulut Gzerinde depolanir. Toplanan veriler
Andon ekran ve tiim akilli cihazlardan anlik olarak izlenebilir. Uretimden toplanan
verilerle Uretim verimliligi, kapasite kullanimi, kalite verileri, KPI verileri raporlanir.
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Verimlilik Analizleri ve Raporlama

Toplanan verilerle OEE, TEEP gibi Uretim hatti verimliligi ve isletme kapasite
kullanimi gibi analizler yapilabilir ve raporlanabillir.

Enerji Verimliligi ‘

Kapasite Kullanimi ‘

Toplam Ekipman

%/2.57 % 93.02 Verimliligi OEE
TEEP
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YAT

Durus Sebepleri Analizi ve Raporlama

)

Uretim esnasinda meydana gelen plansiz duruglarin analizleri detayl olarak
incelenebilir ve istenilen zaman araliklarinda raporlanabilir.
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YAT

Veri Analizleri

Toplanan veriler Uizerinden dagilim diyagrami, standart sapma, histogram analizleri
yapilmasina olanak saglar.
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Gercek Zamanli izleme

Degisim tabanli veri toplama servisleri sayesinde Uretim hatlarl gercek zamanili
olarak izlenebilir.
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Hayat Kimya'da
Retmes Dijital DOnUsum Calismalari
Neleri kapsar ve Neler Elde Edildi?




Uretim Hatlarina Ait Verilerin Toplanmasi

Farklh haberlesme protokollerine sahip PLC, Motion Controller, Servo Drive, Kiosk
veya OPC server'lardan Uretime ait hiz, Gretim miktari, durug sebepleri ile proses
verileri (basing, sicaklik, motor akim ve sicaklik bilgisi, nem vb.) Ethernet ve fiber
alt yapisi Gizerinden RETMES veri tabanina aktanidt.
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Uretim Izleme ve Takip Sistemi

Uretim tesisindeki

tim hatlarin verimliliklerinin anllkk veya zaman bazli

izlenebilirligi saglandi. TuUm galisanlarin farkindaliklari arttirilarak verimlilik artigi

saglandi.

Hayat Kimya (Yenikdy Kagit OEE)
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HAYAT

Uretim Kayiplarinin Analiz Edilmesi

Uretim kayiplarina neden olan plansiz duruglar ve diisiik hizda calisma sebepleri
analiz edilerek gruplandinidi. En fazla kayba sebep olan durumlar igin aksiyonlar
alindi. MTTR ve MTBF metrikleri ile bakim gruplari igin KPI hedefleri olugturuldu.

[TK3][22.4.2019 00:00:00 - 30.4.2019 00:00:00]
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Cause Percent Cause Downtime
Kisa Durus % 8,20 87,8 dk
B7 - BOBIN DEGISIMI % 10,08 108,0 dk
B7 - LOGSAW UNITESI AYARI % 0,70 7,4 dk
F6 - TOD (ARIZA, YOGUNLUK, V.B.) % 18,38 197,0 dk
Servis Talebi Agma Gecikmesi % 1,26 13,5 dk
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B7 - CASMATIC-ILK AMBALAJ UNITESI AYARI % 5,55 59,5 dk
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B7 - CASMATIC PAKETLEME AYARI % 0,32 3,4 dk
Plansiz durustan Planh durusa gegildi % 3,87 41,4 dk
B9 - ROBOT AYARI % 0,89 9,5 dk
A1 - KONTAK/ROLE/TERMIK ARIZASI % 0,69 7,4 dk
B4 - AMBALAJ DEGISIMI % 2,52 27,0 dk Gt Ky e DUSINIGE: %121}~
B4 - PERINI DONUSUM % 3,69 39,6 dk
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DUzenleme / lyilestirme Faaliyetleri

Uretim hatlarinda en bilyilk performans kayiplari ve durugs sebeplerin
analizlerinden sonra ilgili iyilestirme faaliyetleri yapilarak verimlilik artigi sagland..
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Konzek Teknoloji'nin
Yapay Zeka Konusundaki
Calismalari Nelerdir?




Retmes ~Uretim Zekasi

Retmes miQ, yapay zekanin GUretim ylritme sistemine dahil oldugu ¢6zim
paketidir.




Makine O8renimi ile Anomali Tespiti

Anomali, izlenen degerlerin daha 6nceki gcalisma sartlarinda normal kabul edilen
davranislarin disindaki durumlardir.

Gecmiste toplanan verilerle olusturulan model, guncel veriler ile surekli

iyilestirilir. Bu sayede makine 6grenme modulinin problem tespit etme bagari
orani artar.
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Retmes Al Mimarisi
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Hayat Kimya'da
Retmes COzUmu ile Neler Yapildi,
Hedefler Nelerdir?




Yapilan Uygulama

Tuvalet kagidi Greten makinada kagit kopmasi ve kagit sarmasindan
kaynakli duruglar yasaniyordu. Klasik kontrol yontemleri sorun
olustugunda alarm verecek sekilde c¢alisir Amacimiz sorun
olusmadan o6nce tespit edilip edilemeyeceginin anlagiimasiydi. Bu
kopma veya sarmalar olugstugunda makineyi Uretime hazir duruma
getirmek i¢in ortalama 30dk ile 45dk arasinda bir sUre gerekiyordu.

Problemlere Neden Olan Durumlar:;

- Ham madde kaynakili
- Set degeri kaynakl
- Ekipman kaynakli

- Kalibrasyon kaynakli (Mekanik ya da programsal kalibrasyonlar)
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COzUm Sdreci

Retmes Al makine anomalisi sistemi ile 10 ayda 1.2 milyar
veri topland..

Toplam 964 adet verinin degisimleri, galisan is emirleri
ve durusglar kayit altina alind..
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Toplanan Veri Cesitleri

- Makine hiz bilgisi
- Emboser Unitesi hiz bilgileri
- Emboser vals basing degerleri

- Ortam sicakligi, ortam nemi

- Unitelere ait kagit gergi degerleri

- Servo motorlara ait sicaklik ve akim bilgileri
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Surecte Neler Yapildi?

964 adet verinin
yasanan sorunlarla
iligkili agirlhiklari
bulundu

Bu veriler kullanilarak
Kolektif Anomali
metodu ile sistem egitildi

Siniflandirma
sonucunda 24 adet
veri secildi

i
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Surecte Neler Yapildi?

24 adet veri gergek zamanl
toplanirken, egitim verisinden elde
edilen model ile bu veriler
arasindaki farklar izlendi (anomali)

Egitim verisinden
model ¢ikarildi

Karsilastirma sonucunda
elde edilen farklarla, tespit
edilen anomaliler Yizde %o
cinsinden kayit altina alindi
ve anomali tespiti yapildi
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YAT
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Alinan Sonuclar

Sistem ilk asamada, 9040 civarinda bir dogrulukia
problem olugsmadan 6nce uyari verdi.

Model ve algoritmada yaptigimiz iyilestirmeler devam
ediyor.

Hayat Kimya bu sayede, kagit kopmasi ve sarmasi
kaynakli durug zamanlarini azaltmayi planliyor.
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Sdrecin sonunda, 97099 oraninda dogru tahminde bulunmak.

@ Sistemi kendi kendine 68renen, karar veren ve ¢6ziimii uygulayan
otonom bir sistem haline getirmek.

konzek



konNzek

HAYAT
VK

Tesekkur Ederiz

www.konzek.com

info@konzek.com

/konzekteknoloji

/konzekteknoloji

Tel. +90 (216) 392 16 42
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www.hayat.com.tr

hayat@hayat.com.tr

/hayat-holding

/hayatkimya

Tel. +90 (216) 554 40 00



